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W niniejszym podr� czniku znajduj�  si�  podstawowe informacje dotycz� ce obs
ugi i monta� u p
yt SUNLITE. Poniewa�  p
yty s�  
puste w � rodku, przed ich monta� em niezb� dne jest poczynienie odpowiednich przygotowa� , przy czym nale� y post� powa�  ze 
szczególn�  ostro� no� ci� . Przed przyst� pieniem do pracy nale� y zapozna�  si�  dok
adnie ze wskazówkami na temat monta� u, 
których nale� y nast� pnie � ci� le przestrzega� . 

I. Struktura, wymiary, ci �� ar produktów SUNLITE: 
Tabela 1: Standardowe produkty i wymiary  
 
 

Grubo��  Ci�� ar Szeroko��  D
ugo��  Produkt Struktura 
komórek mm  in.  g/m2  psf  mm  in.  mm  ft.  

4 5/32 800 0.16 

6 1/4 1,300 0.27 

8 5/16 1,500 0.31 

Dwuwarstwowe 

 Prostok� t
ne 

10 3/8 1,700 0.35 

2,100 
1,830 
1,250 
1,220 
1,050 
980 

82 
72 
49 
48 
41 
39 

8 5/16 1,700 0.35 Trójwarstwowe 

 
Prostok� t
ne 10 3/8 2,000 0.41 

2,100 
1,830 

82 
72 

Trójwarstwowe 

 
Tunelow
e 16 5/8 2,700 0.55 

16 5/8 2,500 0.52 

25 1 3,400 0.70 

32 1 ¼ 3,700 0.76 Kszta
towniki 

 

Usztywni
one X-
Lite 

35 1 3/8 3,900 0.80 

2,100 
1,800 
1,250 
1,220 
980 

82 
71 
49 
48 
39 

2.000 do -
12.000 

6.70 do -
39.4 

 
Uwagi: 
1. Grupa produktów SUNLITE jest na bie�� co rozszerzana o nowe produkty, ulepszenia i opcje. 
Aby uzyska�  aktualn�  list�  produktów, nale� y zwróci�  si�  do lokalnego dystrybutora Palram. 
2. D
ugo�� : Dostarczane wed
ug zapotrzebowania klienta, do 12,00 m (39,40 stóp). Na zamówienie specjalne mo� liwe jest przygotowanie d
u� szych p
yt. Standardowo zalecana 
d
ugo��  nie powinna przekracza�  7,00 m (ok. 23 stóp). 

 
II. Odporno ��  na dzia
anie � rodków chemicznych. W
a � ciwe szczeliwa i 
kleje.  
P
yty SUNLITE odznaczaj�  si�  wysok�  odporno� ci�  na dzia
anie wielu czynników chemicznych. Niektóre � rodki chemiczne 
mog�  jednak uszkadza�  p
yty SUNLITE. Szczegó
owe informacje na ich temat znale��  mo� na w publikacji PALRAM Industries 
„Odporno��  chemiczna p
yt poliw� glanowych”. W razie w� tpliwo� ci dotycz� cych oddzia
ywania konkretnych � rodków 
chemicznych nale� y zwróci�  si�  o pomoc do dystrybutora PALRAM. 
Przy wyborze klejów oraz szczeliw przewidzianych do wykorzystania podczas monta� u p
yt SUNLITE nale� y korzysta�  ze 
wskazówek zawartych w broszurze PALRAM pt. „Kleje i szczeliwa mo� liwe do zastosowania z p
ytami z poliw� glanu”. 
Je� eli chcemy zastosowa �  klej lub szczeliwo nie uwzgl � dnione w wykazie zalecanych produktów, nale � y 
zwróci �  si �  o zatwierdzenie do dystrybutora PALRAM. 
Niedope
nienie tego obowi � zku skutkuje cofni � ciem wszelkich gwarancji. 
Tabela 1: Standardowe produkty i wymiary  
2 

III. Uk
adanie p
yt:  
A. P
yty SUNLITE nale� y montowa�  ze spadkiem kana
ów � eber w dó
 (Rys. 1a, 1c, 2). Po
o� enie takie zmniejsza ilo��  brudu 
gromadz� cego si�  wewn� trz p
yty oraz u
atwia grawitacyjne odprowadzanie skroplin. 
 
 

 
 
 
 
 
 

Rysunek 1a Rysunek 1b Rysunek 1c 
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B. P
yty nale� y montowa�  poprzez 
� czenie s� siaduj� cych 
kraw� dzi za pomoc�  profilu monta� owego odpowiedniego 
dla danego systemu szklenia. 
C. W przypadku p
yt montowanych p
asko w poziomie 
(dachy, �wietliki) konieczne jest zachowanie przynajmniej 
5% spadku, przy czym zaleca si�  spadek 10% lub wi� kszy. 
Im bardziej stromy spadek, tym skuteczniej dzia
aj�  
mechanizmy odprowadzania wody deszczowej oraz 
samoczynnego oczyszczania, a tym samym obni� a si�  
ryzyko przenikni� cia wody czy zabrudze�  przez 
� czniki i 
� ruby mocuj� ce. Pozwala to tak� e zmniejszy�  wizualny 
efekt odkszta
cenia p
yt pod wp
ywem obci�� enia. 
D. D
ugo��  nale� y rozumie�  jako parametr równoleg
y do 
� eber, a szeroko��  – prostopad
y do � eber. 
 

Rysunek 2 
Szklenie p
askie z zaciskami z dwóch stron 

 
IV. Promie �  gi � cia: 
Dzi� ki naturalnym w
a� ciwo� ciom poliw� glanu p
yty SUNLITE mog�  by�  gi� te na zimno lub skr� cane do minimalnego 
dopuszczalnego promienia, bez konieczno� ci poddawania ich procesom termicznym. Zginanie p
yt SUNLITE powy� ej 
minimalnego dopuszczalnego promienia gi� cia powoduje nadmierne napr�� enia i odkszta
cenia p
yt, a tym samym ich 
przedwczesne uszkodzenia. Nieprzestrzeganie zalece�  w tym zakresie powoduje cofni� cie gwarancji. 

 
Tabela 2. Dopuszczalne promienie gi � cia na zimno – szklenie 
ukowe  

 
Produkt Grubo��  Minimalny dopuszczalny promie�  

gi� cia na zimno 
mm  in.  mm  ft.  in.   
4  5 32  700  2.30  28  

     
6  1 4  1,050  3.40  41  
8  5 16  1,400  4.60  55  

Dwuwarstwowe 

10  3 8  1,750  5.70  69  
8  5 16  1,760  5.80  69  
10  3 8  2,200  7.20  87  Trójwarstwowe 
16  5 8  2,800  9.20  110  
16  5 8  3,000  9.80  118  
25  1  5,000  16.40  197  
32  1 1/4  6,400  21.00  252  

Z
o� one (X-Lite) 

35  1 3/8  7000  23.00  276  

 
V. Parametry obci �� enia wiatrem i � niegiem: 
Wymagane parametry obci�� enia nominalnego okre� lone s�  w przepisach prawa budowlanego w wi� kszo� ci krajów, z którymi 
nale� y zapozna�  si�  przed rozpocz� ciem instalacji. Poni� sze informacje przedstawione s�  w celach referencyjnych. 
 

Tabela 3. Przeliczanie pr � dko � ci wiatru na ci � nienie wiatru (ci � nienie statyczne)  
Wiatr  Umiarkowany Silny Wichura Huragan 

km/h 20  40-60  80-100  120-140(+)  
Pr� dko��  

m/sec 6  11-17  22-28  33-40 
kg/m2 2  8-17  30-50  70-100(+) Ci� nienie 

statyczne psf 0.4  2-4  6-10  14-20(+)  

 
 
 
 

rys 2 
length - d
ugo��  
width - szeroko��  
width - szeroko��  
slope - spadek 
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Obci�� enie � niegiem: Nale� y odpowiednio uwzgl� dni�  obci�� enie nagromadzonym �niegiem Zarówno szkielet konstrukcyjny, 
jak i szklenie musz�  charakteryzowa�  si�  wytrzyma
o� ci�  zapewniaj� c�  uniesienie takiego dodatkowego ci�� aru. Na terenach, na 
których wyst� puj�  du� e opady � niegu, do wykonywania pokry�  dachowych cz� sto zaleca si�  raczej jednowarstwowe faliste 
szklenie poliw� glanowe SUNTUF. Nale� y zwróci�  si�  o porad�  w tym zakresie do dystrybutora produktów PALRAM. 

 
Orientacyjne parametry obci�� enia � niegiem: (na 1,0 cm lub 0,4 cala wysoko� ci lub grubo� ci warstwy) 
� nieg � wie� y, sypki, puszysty  od 0,8 do 1,9 kg/m2 (0,16 – 0,39 psf) 
� nieg mokry, z wod� , ubity: od 2,0 do 8,0 kg/m2 (0,41 – 1,64 psf) 
 
VI. Parametry rozstawu i obci �� enia dla poszczególnych metod instalacji 
A. Zaciski z czterech stron na ramie monta � owej 
Przy tej metodzie wykorzystywane s�  relatywnie niewielkie, oddzielne elementy szklenia, wycinane z wi� kszych p
yt. P
yt�  
SUNLITE umieszcza si�  w czworobocznej ramie lub konstrukcji wsporczej i mocuje ze wszystkich stron zaciskami. Jako zaciski 
do mocowania wykorzystuje si�  profile z tworzywa sztucznego, drewniane lub metalowe, ewentualnie z gumow�  ta� m�  
uszczelniaj� c� , które mocuje si�  do ramy wsporczej gwo� dziami, � rubami lub wkr� tami. Rama mo� e by�  wykonana z drewna lub 
metalu, w zale� no� ci od konkretnego projektu. 

 
 
1. Na no�no��  tego systemu szklenia oraz jego podatno�� na odkszta
cenia wp
ywa proporcja pomi� dzy „d
ugo� ci� ” (a) a 
„szeroko� ci� ” (b) p
yty szkl� cej. Odleg
o��  pomi� dzy � rodkami elementów konstrukcji wsporczej dla p
yt okre� la wielko� ci 
odno� nych parametrów. Proporcja (a:b)=(1:1) zapewnia najwy� sz�  no�no��  przy zachowaniu jednakowej grubo�ci p
yty szkl� cej. 
Gdy proporcje te wynosz�  od 1,00 do 1,50, zapewniaj�  nadal przewag�  konstrukcji systemu z zaciskami z czterech stron. Je� eli 
natomiast proporcja ta jest wy� sza, w
a� ciwo� ci konstrukcji s�  niemal takie same jak w przypadku systemu szklenia z zaciskami z 
dwóch stron. 
2. Dopuszczalny wska� nik odkszta
cenia SUNLITE wynosi 1/20-1/25 (w przypadku stali i szk
a zakres dopuszczalnych warto� ci 
tego wspó
czynnika to od 1/100 do 1/200). Nawet w przypadku wi� kszego odkszta
cenia nie wyst� puje realne niebezpiecze� stwo 
uszkodzenia konstrukcji, jednak� e grubo��  p
yty nale� y dobra�  w taki sposób, aby zminimalizowa�  ryzyko wysadzania kraw� dzi 
w gór�  wskutek nadmiernego odkszta
cenia. 
3. Metod�  monta� u z zaciskami z czterech stron na ramie monta� owej wykorzystuje si�  przede wszystkim w instalacjach 
pionowych (tj. oknach, otworach � ciennych itp.). W przypadku instalacji poziomej/spadzistej mog�  wyst� pi�  problemy zwi� zane 
z odprowadzaniem wody deszczowej oraz przenikaniem wilgoci. W takim po
o� eniu najbardziej odpowiedni sposób monta� u to 
monta�  z zaciskami z dwóch stron. 
 
Tabela u góry nast� pnej strony zawiera wielko� ci zalecanego rozstawu � rodków ci�� ko� ci dla poszczególnych typów p
yt 
SUNLITE w warunkach wyst� powania ró� nych obci�� e�  wiatrem i � niegiem. 

 
 
 
 

Profil zaciskowy 

Uszczelnienie silikonowe 
Gumowe ta� my uszczelniaj� ce 
po obu stronach 

P
yty SUNLITE 

Rama wsporcza 

Rysunek 3a Rysunek 3a 
Typowy monta�  z zaciskami z czterech stron, „na mokro”, na ramie stalowej. 
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Tabela 4.B
� d! Nie okre� lono sekwencji. 
Maksymalne zalecane odleg
o � ci pomiedzy � rodkami krótszych wymiarów (szeroko � ci) przy ró � nych 
warto � ciach wspó
czynników i obci �� e�  dla szklenia z zaciskami z czterech stron na ramie  monta � owej. 
 

Odleg
o��  pomi� dzy � rodkami krótszego wymiaru, wg proporcji 
a:b P
yta SUNLITE 

Równomierne 
obci�� enia wiatrem i 

� niegiem Proporcja 1:1 Proporcja 1,5:1 Proporcja > 1,5:1 
 mm  kg/m2  psf  mm  in.  mm  in.  mm  in.  

50  10  900  36  700  28  500  20  
80  16  700  28  500  20  350  14  

100  20  500  20  400  16  - - 
6  

120  25  400  16  300  12  - - 
50  10  1150  45  900  36  600  24  
80  16  1000  40  700  28  480  19  

100  20  900  36  550  22  450  18  
8  

120  25  750  30  500  20  - - 
50  10  1250  50  1000  40  750  30  
80  16  1200  47  750  30  550  22  

100  20  1100  43  600  24  500  20  

Dwuwarstwowe 

10  

120  25  950  37  520  21  450  18  
50  10  1200  47  950  38  650  26  
80  16  1050  42  720  29  510  20  

100  20  950  37  560  22  470  18  
8  

120  25  800  32  510  20  - - 
50  10  1275  51  1050  41  800  32  
80  16  1225  49  800  32  600  24  

100  20  1125  44  650  26  550  22  
10  

120  25  975  38  550  22  480  19  
50  10  1500  59 1200  47  1100  43  
80  16  1300  52  1100  43  1000  41  

100  20  1200  47  1050  41  900  36  

Trójwarstwowe 

16  

120  25  1100  43  950  37  850  33  
50  10  1550  61  1250  49  1150  45  
80  16  1350  53  1150  45  1050  41  

100  20  1240  49  1080  42  950  37  
16  

120  25  1130  44  980  38  900  35  
50  10  2100  83  1700  67  1400  55  
80  16  1950  76  1600  63  1350  53  

100  20  1800  70  1500  59  1300  51  
25  

120  25  1650  65  1400  55  1250  49  
50  10  1850  73  1500  59  
80  16  

2100  83  
1700  67  1400  55  

100  20  2000  78  1600  63  1350  53  
32  

120  25  1850  73  1500  59  1300  51  
50  10  1875  74  1525  60  
80  16  

2100  83  
1725  68  1425  56  

100  20  2025  79  1625  64  1375  54  

Z
o� one (X-Lite) 

35  

120  25  1875  74  1525  60  1325  52  

 
Uwagi: 
1. Dane w tabeli wed
ug bada�  obci�� eniowych typowych p
yt wielowarstwowych oraz uzupe
niaj� cych przelicze� . 
2. Zalecane wielko� ci rozstawu oblicza si�  przy za
o� eniu 1/25 maksymalnego odkszta
cenia (4%) krótszej kraw� dzi p
yty (w danym przypadku: poprzeczna, prostopad
a do 
kana
ów � eber). 
3. P
yty szkl� ce SUNLITE wytrzymuj�  równie�  wi� ksze obci�� enia bez wybocze� . Nale� y jednak pami� ta� , i�  nadmierne skrócenie boczne powsta
e wskutek wi� kszego 
odkszta
cenia mo� e spowodowa�  wypadni� cie kraw� dzi z konstrukcji wsporczej (wypychanie). 

 
B. Szklenie z zaciskami z dwóch stron: 
Ten system szklenia jest prostszy w monta� u. Nie wymaga on stosowania 
mocowa�  w � rodku p
yty. Wykorzystywane s�  w nim d
ugie p
yty szkl� ce, 
utrzymywane we w
a� ciwej pozycji przez dwa profile monta� owe przy obu 
d
u� szych kraw� dziach. Jest on mniej wytrzyma
y, a dopuszczalna szeroko��  
jest ograniczona (szeroko��  p
yty wielowarstwowej jest bardziej podatna na 
obci�� enia, w kierunku rozpi� to� ci, co dotyczy w szczególno� ci cie� szych 
p
yt z � ebrami kwadratowymi 6, 8 i 10 mm). 
 
 
 

 
Tabela 5. Maksymalna odleg
o ��  monta � u p
yt SUNLITE z zastosowaniem szklenia p
askiego z  
zaciskami z dwóch stron  
 
P
yta SUNLITE Dwuwarstwowa Trójwarstwowa X-Lite  

Obci�� enie 
równomierne 6  8  10  8  10  16  16  25  32  35  

kg/m2  psf mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. mm in. 

50  10  450  18  540  21  680  27  575  19  700  25  990  39  1100  44  1400  55  1500  59  1525  60  

80  16  320  13  430  17  500  20  450  15  525  18  900  36  950  38  1200  47  1400  55  1425  56  

100  20  - - 400  16  450  18  400  14  475  17  800  32  850  34  1150  45  1200  47  1225  48  

120  25  - - - - 400  16  - - 425  14  700  28  750  30  1100  43  1150  45  1175  46  

Uwaga: Uwagi uzupe
niaj� ce Tabel�  4 odnosz�  si�  równie�  do powy� szej Tabeli 5. 

Zacisk boczny 
(profil monta� owy) Szklenie SUNLITE 

Krokiew podporowa Rysunek 4 
Szklenie p
askie z zaciskami z dwóch stron 



Zacisk / Profil monta� owy 

Gi� te p
yty 
SUNLITE 

	uk 
wspornikowy 
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C. Szklenie 
ukowe z zaciskami z dwóch stron: 
1. P
yty SUNLITE mog�  by�  wyginane w 
uki w promieniu 
dopuszczalnym (zob. punkt V wy� ej), bez szkody dla parametrów 
mechanicznych. Ponadto wewn� trzne napr�� enia spowodowane gi� ciem 
nadaj�  p
ytom dodatkow�  wytrzyma
o��  i sztywno��  w obu kierunkach, 
tak jak w przypadku elementów z betonu spr�� onego. 
2. Zarówno parametry sztywno�ci, jak i rozstawu wsporników zwi� kszaj�  
si�  w miar�  zmniejszania promienia gi� cia (a�  do minimalnego 
dopuszczalnego promienia). 	uk p
ytki uznaje sie za równorz� dny, 
natomiast 
uk g
� boki znacznie poprawia zdolno��  
� czenia. 

 
W poni� szej tabeli przedstawiono wzrost sztywno� ci w miar�  
gi� cia p
yt SUNLITE przy ró� nych obci�� eniach 
równomiernych. 
6 
Tabela 6. Maksymalne zalecane odst � py pomi � dzy wspornikami 
ukowymi, wed
ug promienia gi � cia i 
obci �� enia, dla szklenia z zaciskami z dwóch stron 

Grubo��  Promie�  krzywizny p
yty 

Zalecana odleg
o��  pomi� dzy � rodkami 
uków wspornikowych wed
ug 
podanych poni� ej obci�� e�  wiatrem/� niegiem  

mm  in.  mm  in.  mm  in.  mm  in.    

Równomierne obci�� enia wiatrem i � niegiem: 

kg/m2  psf  kg/m2  psf  kg/m2  psf  kg/m2  psf  
P
yta 

SUNLITE 

mm  mm  in.  

50  10  80  16  100  20  120  24.60  

1050  41  2000  79  1730  68  1420  56  1020  40  
1500  59  1470  58  1090  43  890  35  660  26  
1800  71  1140  45  860  34  690  27  580  23  
2200  88  810  32  690  27  - - - - 
2800  110  500  20  350  14  - - - - 
4000  158  500  20  350  14  - - - - 

6  

6000  236  500  20  350  14  - - - - 
1400  55  1650  65  1450  57  1320  52  1170  46  
1800  71  1420  56  1270  50  1070  42  890  35  
2200  88  1090  43  890  35  710  28  600  24  
2800  110  840  33  620  19  450  18  - - 
4000  158  600  24  500  19  - - - - 

8  

6000  236  570  23  480  19  - - - - 
1750  69  1630  68  1420  56  1170  46  1020  40  
2200  88  1320  52  960  38  810  32  660  26  
2800  110  890  35  650  26  600  24  550  22  
4000  158  750  29  550  22  500  20  450  18  

Dwuwarst
wowa 

10  

6000  236  700  27  520  21  500  20  420  18  
1760  70  1320  52  1170  46  980  39  750  30  
2200  87  1025  41  780  31  580  23  520  21  
2800  110  750  30  570  23  400  16  - - 
4000  158  500  20  450  18  - - - - 

8  

6000  236  480  19  400  16  - - - - 
2200  88  1220  48  880  35  720  29  580  23  
2800  110  780  31  580  23  500  20  450  18  
4000  158  620  25  500  20  450  18  400  16  

10  

6000  236  550  22  450  18  400  16  - - 
2800  110  1850  73  1650  65  1450  57  1200  48  
4000  158  1450  57  1220  48  940  37  850  34  

Trójwarstw
owa 

16  
6000  236  1050  42  1000  40  850  34  800  32  
3000  120  1750  69  1600  63  1500  59  1400  55  16  
5000  200  1350  53  1200  47  1100  43  1000  39  
5000  197  1650  64  1450  57  1400  55  1350  53  25  
6000  236  1550  61  1350  53  1300  51  1250  49  
6400  252  1650  64  1550  61  1350  53  1300  51  32  
8000  315  1550  61  1450  57  1250  49  1200  47  
7000  276  1650  65  1550  61  1350  53  1300  51  

Z
o� ona 
(X-Lite) 

35  
8200  322  1550  61  1450  57  1250  49  1200  47  
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Uwagi: 
1. Znak my� lnika (-) w tabeli wyst� puje, je� eli w odno�nym zakresie nie mo� na zastosowa�  p
yty okre� lonego rodzaju. 
2. Zasadniczo dla danej konfiguracji monta� owej zastosowanie odst� pu poni� ej 600 mm (24 cale) jest niepraktyczne. 
3. Najmniejszy promie�  (pierwsza wielko��  w tabeli) podany w tabeli dla poszczególnych rodzajów p
yt jest to minimalny 
dopuszczalny promie�  gi� cia na zimno dla danego rodzaju. 
 
D. Metoda monta � u „pokrycie dachu i ok
adzina” 
Metoda ta jest prostsza i bardziej praktyczna. Przypomina ona metod�  monta� u jednowarstwowych p
yt falistych z tworzywa 
sztucznego lub z metalu. Stosowane s�  w niej d
u� sze pasma o szerszych wymiarach. D
ugo��  jest na tyle du� a, na ile to mo� liwe 
bez nadmiernego odkszta
cenia wskutek rozszerzalno� ci cieplnej. P
yty SUNLITE uk
ada si�  na p
atwiach, kana
y � eber 
skierowane s�  ku do
owi wzd
u�  spadku, prostopadle do p
atwi. Rozstaw p
atwi zale� y od obci�� enia i parametrów odkszta
cenia 
konkretnej p
yty SUNLITE. 
1. P
yty 
� czy si�  ze sob�  
� cznikami wzd
u� nymi.  
2. Szeroki zakres dost� pnych metod 
� czenia podzieli�  mo� na na 
dwie podstawowe kategorie: systemy monta� u „na mokro” i „na 
sucho”. 	� czniki (wykonane z aluminium, blachy lub tworzywa 
sztucznego – sztywnego PCV lub poliw� glanu) pe
ni�  wy
� cznie 
funkcje po
� czeniowe, nie s�  natomiast elementami no�nymi. Za 
ich pomoc�  p
yty 
� czy si�  ze sob� , uzyskuj� c jednorodny, 
wodoodporny p
aszcz zewn� trzny. Dodatkow�  korzy� ci�  jest 
zwi� kszona dzi� ki nim wytrzyma
o��  i sztywno�� . 
a. Podstawowy profil po
 � czeniowy z poliw � glanu w 
kszta
cie odwróconej litery „H”: 
Tradycyjny, prosty kszta
t umo� liwiaj � cy wzd
u� ne (kraw� d�  do 
kraw� dzi) 
� czenie p
yt dwuwarstwowych i wielowarstwowych. 
Niekiedy oferowany jest wraz z profilem o okre� lonych rozmiarach 
dla poszczególnych grubo� ci p
yt b� d�  te�  w konstrukcji 
uniwersalnej, wszechstronnej, umo� liwiaj � cej zastosowanie jednego profilu dla dwóch 
ró� nych, nast� puj� cych po sobie grubo�ci (profile „H” 4-6 i 8-10). W praktyce ta metoda 

� czenia nie jest w
a� ciwa w przypadku grubszych p
yt SUNLITE. 
1) Metoda „na sucho”: Kraw� dzie wsuwa si�  po obu stronach w profil, 
przytrzymuj� cy p
yty poprzez „suche” tarcie mechaniczne, przy czym p
yty po 
obu stronach mocowane s�  do konstrukcji wzd
u�  p
atwi � rubami mocuj� cymi 
rozstawionymi co ok. 500-600 mm (20-24 cale). 
2) Metoda „na mokro”: oba kana
y profili w po
owie wype
nione s�  
silikonem, który po zako� czeniu monta� u i stwardnieniu pe
ni funkcj�  zarazem 
szczeliwa i spoiwa. W przypadku 
agodniejszych spadków mo� e zapewnia�  
wy� sz�  odporno��  na dzia
anie czynników atmosferycznych ni�  system „na 
sucho”, bardzo jednak trudno go zainstalowa�  w sposób prawid
owy i czysty (Rys. 7). 
Uwagi: 
a) 	 � cznik jako taki nie jest przymocowany do p
atwi. 
b) Oba systemy s�  systemami podstawowymi, o pewnych wadach: trudny i k
opotliwy monta� , prosty wygl� d, s
abe i 
niedoskona
e po
� czenie oraz uszczelnienie. Dla niedo� wiadczonego montera monta�  mo� e by�  d
ugotrwa
y i uci�� liwy. S�  one 
jednak uznawane za systemy najta� sze. 
c) Zalecaliby� my ograniczenie zastosowania systemów po
� cze�  „H” do p
yt pionowych krótkich, np. ok
adzin � ciennych i okien. 

 
b. Dwucz �� ciowy profil po
 � czeniowy z poliw � glanu, w sk
ad którego wchodz � : 
1) Dolny profil podstawowy, zwykle sztywniejszy, na którym umieszcza si�  kraw� dzie stykaj� cych si�  ze sob�  p
yt. Profil 
podstawowy mocuje si�  zwykle do p
atwi � rubami po� rodku, przy czym obie kraw� dzie pozostaj�  swobodne, dzi� ki czemu p
yty 
swobodnie zsuwaj�  si�  wskutek procesów rozszerzania i kurczenia pod wp
ywem temperatury. 
2) Cz���  górn� , zwykle bardziej elastyczn�  od podstawy, zatrzaskuje si�  na profilu podstawowym naciskaj� c r� k�  i przytrzymuj� c 
w miejscu obie kraw� dzie s� siaduj� cych p
yt naciskiem mechanicznym. 
Ta wersja jest 
atwiejsza w monta� u i bardziej niezawodnie przytrzymuje p
yty oraz uszczelnia po
� czenie. Stosowana jest zwykle 
przy monta� u „na sucho”, mo� e by�  w niej jednak dodatkowo stosowany silikon w profilu górnym i dolnym. Tego typu monta�  
„na mokro” trudno jest utrzyma�  w czysto� ci podczas instalacji, a w przypadku d
ugich p
yt obni� a si�  jego efektywno��  wskutek 
nadmiernego rozszerzania. 

 
 
 

 
  

 

Rysunek 6 

Rysunek 7. Podstawowy profil po
� czeniowy z 
poliw� glanu w kszta
cie odwróconej litery „H” 

Rysunek 8. Rysunek standardowo stosowanych obecnie dwucz �� ciowych profili po
 � czeniowych z poliw � glanu 

Rysunek 8a Rysunek 8b Rysunek 8c 
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c. Dwucz �� ciowy profil po
 � czeniowy z metalu i tworzywa sztucznego  zapewnia wzmocnion�  
wytrzyma
o��  i sztywno�� . 
Dolna cz���  profilu wykonana jest z metalu (g
ównie aluminium), za�  cz���  górna wykonana jest z tworzywa sztucznego 
(sztywne PCV lub poliw� glan) i wciskana w górn�  powierzchni�  profilu metalowego przy nacisku na kraw� dzie dwóch 
s� siaduj� cych p
yt. 

 
Rysunek 9. Rysunek standardowo stosowanych obecnie dwucz�� ciowych profili po
� czeniowych z tworzywa sztucznego i metalu 

 
d. Drewniane profile po
 � czeniowe , wykonane na bazie drewnianych ram okiennych, s
u��  jako podpory 
montowanych p
yt SUNLITE. Zwykle wykorzystywane s�  w systemie „na mokro”, wraz z gumowymi ta� mami 
uszczelniaj� cymi oraz szczeliwem silikonowym. D
ugo��  jest zwykle ograniczona ze wzgl� du na w
a� ciwo� ci drewna. 
Je� eli wykorzystywane s�  d
ugie laminowane krokwie drewniane, stosuje si�  je zwykle wraz z jedn�  lub wi� ksz�  liczb�  
wyszczególnionych poni� ej technologii 
� czenia. 

 
Rysunek 10. Rysunek standardowo stosowanych obecnie na rynku dwucz�� ciowych profili po
� czeniowych z drewna 

 
e. Metalowe profile po
 � czeniowe  stanowi�  najwi� ksz�  grup�  profili po
� czeniowych. Dost� pne s�  w wielu 
ró� nych wersjach, wykonane z aluminium lub stali, w systemach monta� u „na sucho” lub „na mokro”, z prostymi lub 
skomplikowanymi wyko� czeniami i szczegó
ami konstrukcyjnymi. Niektóre profile wyposa� one s�  we wbudowane kana
y 
� ciekowe, ta� my zabezpieczaj� ce przed czynnikami atmosferycznymi z gumy EPDM, niewidoczne � ruby mocuj� ce. 
Dost� pne s�  tak� e zaawansowane wersje wyko� czenia, przeznaczone do konstrukcji bardziej luksusowych. 
 

 
Rysunek 11. Rysunek standardowo stosowanych obecnie dwucz�� ciowych profili po
� czeniowych z metalu 

 
f. Elementy mocuj � ce montowane po � rodku p
yty: 
(Nie s�  zalecane do zastosowa�  wykonywanych 
amatorsko)  
1) Do konstrukcji wsporczej nale� y przymocowa�  szersz�  
p
yt�  wzd
u�  jej krótszego boku za pomoc�  dodatkowego 
mocowania, poniewa�  
� czniki po obu kraw� dziach 
wzd
u� nych nie wystarczaj�  do przytrzymywania plyty ze 
wzgl� du na si
�  wyporu, jak�  p
yta musi wytrzyma� . 
2) Mocowanie odbywa si�  zwykle za pomoc�  � rub wkr� canych wzd
u�  
wewn� trznych p
atwi wsporczych, w rozstawie ok. 500 mm (20 cali). 
 

Rysunek 12. Schematyczny rzut aksonometryczny cz�� ciowego 
monta� u dachowego z mocowaniami rozmieszczonymi 
po� rodku p
yt 

 

System „na sucho”  System „na mokro”  
Ta� ma gumowa 

Szczeliwo 
silikonowe 

Drewno 

Drewno Aluminium 

Rysunek 11a Rysunek 11b Rysunek 11c Rysunek 11d 

Szczeliwo silikonowe 

Wspornik stalowy 

Pr� t stalowy wciskowy 

Ta� my uszczelniaj� co-
spajaj� ce dwustronne z EPDM 
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3) Wzd
u�  p
atwi skrajnej � ruby mocuj� ce nale� y rozmie� ci�  w odst� pach oko
o 300 mm (12 cali). 
4) W poszczególnych punktach monta� u � rub konieczne jest wcze� niejsze nawiercenie otworów. � rednica otworu powinna by�  o 
2 mm wi� ksza od � rednicy � ruby w zwi� zku z konieczno�ci�  uwzgl� dnienia ruchów zwi� zanych z rozszerzalno� ci�  ciepln� . 
5) Do dokr� cania � rub nale� y u� y�  � rubokr� ta elektrycznego z regulowanym sprz� g
em. Nale� y uwa� a� , aby nie dokr� ci�  � rub 
zbyt mocno, mo� e to bowiem powodowa�  nadmierne napr�� enia wewn� trzne, a te z kolei mog�  wywo
a�  przedwczesne 
uszkodzenia oraz wykrzywienia p
yty. Nale� y zwróci�  szczególn�  uwag�  na konieczno��  umieszczenia � rub w otworach 
prostopadle do powierzchni materia
u, gdy�  umieszczenie ich pod k� tem mo� e spowodowa�  uszkodzenie p
yty i/lub wyst� pienie 
przecieków. 

 
 
6) Zaleca si�  stosowanie � rub samogwintuj� cych lub samonawiercaj� cych. W przypadku konstrukcji drewnianych nale� y 
wykorzystywa�  odpowiednie � ruby do drewna. Wszystkie � ruby powinny by�  odporne na korozj� , przynajmniej ocynkowane 
ogniowo (wyko� czenie o du� ej wytrzyma
o� ci) lub wykonane ze stali szlachetnej (je� eli s�  stosowane w nadzwyczajnie 
korozyjnych warunkach). � rednica � rub powinna wynosi�  6 mm (1/4 cala), d
ugo��  zale� na od grubo�ci p
yty, rodzaju podk
adki i 
rodzaju konstrukcji wspornikowej. 
7) Z ka� d�  � rub�  nale� y stosowa�  sto� kow�  podk
adk�  stalow� , odporn�  na korozj� , o takich samych specyfikacjach co okre� lone 
wy� ej dla � rub, lub wykonane z aluminium o grubo�ci przynajmniej 1 mm (0,04 cala), � rednicy 25 mm (1 cal), z wbudowan�  
uszczelk�  o specjalnym kszta
cie z gumy EPDM (zob. specjalna podk
adka / uszczelka PALRAM na rys. 13g). � ruby nale� y 
starannie dokr� ca� , nie powoduj� c odkszta
ce�  podk
adki i uszczelki gumowej ani p
askiej powierzchni p
yty. PALRAM 
dostarcza odpowiednie elementy mocuj� ce i podk
adki wraz z p
ytami SUNLITE, chyba � e sformu
owane zostan�  odmienne 
wymagania. 
8) Plastikowe podk
adki do � rub: Lepsze parametry dzia
ania mo� na uzyska� , wymieniaj� c podk
adki metalowe na 
specjalne podk
adki plastikowe, montowane z odpowiedni�  
uszczelk�  gumow� , z za� lepk�  lub bez. S�  one dostosowane do 
grubo�ci poszczególnych typów p
yt (6, 8, 10, 16 mm i 
ewentualnie 25 mm) i ró� ni�  si�  d
ugo� ci�  tulei. Ich zaleta polega 
na tym, i�  tuleja zabezpiecza przed nadmiernym dokr� ceniem i 
miejscowymi wgnieceniami na obwodzie � ruby, a tak� e delikatniej 
oddzia
uje na p
yt� , obni� aj� c tym samym ryzyko wyst� powania 
rozdar�  i � ci��  wokó
 trzonu � ruby. Stanowi�  równie�  
uszczelnienie pomi� dzy otworem monta� owym a otwartymi 
kana
ami p
yty, zabezpieczaj� c przed mo� liwo� ci�  przenikania 
wody i zabrudze�  do wewn� trznej przestrzeni p
yty. Podk
adki 
plastikowe pasuj�  do tych samych rodzajów � rub, które zosta
y 
opisane powy� ej (6 mm, ¼ cala), mog�  przy tym by�  nieco 
trwalsze ze wzgl� du na wi� ksz�  grubo�� . PALRAM zaleca, aby do 
celów monta� owych wykonywanych by
o jak najmniej otworów w 
p
ytach SUNLITE. Zamiast tego zaleca si�  monta�  z zaciskami 
przy kraw� dziach. PALRAM zaleca równie� , aby stosowanie � rub 
mocuj� cych w systemie szklenia, nawet z plastikowymi 
podk
adkami, ogranicza�  wy
� cznie do projektów ta� szych, gdzie 
cena odgrywa zasadnicz�  rol� . Natomiast opcj�  preferowan�  jest szklenie z zaciskami z dwóch lub z czterech stron. 
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Rysunek 13a 

PRAWID	OWO 

 
Rysunek 13b 

 

NIEPRAWID	OWO 
Nieprostopad
e 

nawiercenie i wkr� cenie 
Rysunek 13c 

 

Wkr� t 
samogwintuj� cy 

 
Rysunek 13d 

Wkr� t 
samonawiercaj� cy 

 
Rysunek 13e 

Wkr� t do drewna 
 

Rysunek 13f 

Specjalna podk
adka / uszczelka 25mm 
Rysunek 13g 

Rysunek 13. Standardowe � ruby monta� owe i wymagane podk
adki 

 

>2 mm wi� cej od � rednicy trzonu 
podk
adki 

� ruba mocuj� ca 
Podk
adka plastikowa 

Opcjonalna zatyczka 

Uszczelka gumowa 

Rysunek 14 
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g. Nominalne wielko � ci rozstawu p
atwi wspornikowych, wed
ug nominalnyc h obci �� e� , przy metodzie 
„pokrycie dachu i ok
adzina”: 
Tabela 7. Maksymalne zalecane odst � py pomi � dzy p
atwiami wspornikowymi – P
askie / lekko wygi � te 
pokrycie dachu / szklenie  

Odleg
o��  pomi� dzy � rodkami p
atwi wspornikowych 
mm  in.  mm  in.  mm  in.  mm  in.  

Równomierne obci�� enia wiatrem i � niegiem: 
kg/m2  psf  kg/m2  psf  kg/m2  psf  kg/m2  psf  

Produkt Grubo��  

50  10  80  16  100  20  120  25  
6 900  36  800  32  650  26  500  20  
8 1150  46  1000  40  850  34  650  26  

Dwuwarstwo
wa 

10 1250  50  1150  46  1050  42  900  36  
8 1120  44  970  38  820  32  620  25  

10 1220  48  1125  45  1020  41  870  35  
Trójwarstwow

a 
16 1600  64  1450  58  1250  50  1130  45  
16 1650  65  1500  59  1300  51  1180  46  
25 1850  74  1700  68  1550  62  1425  56  
32 2050  82  1900  76  1750  69  1600  63  

Z
o� ona (X-
Lite) 

35 2075  82  1925  76  1775  70  1625  64  

 
Gi� cie p
yt SUNLITE zapewnia wi� ksz�  wytrzyma
o��  i sztywno�� , tak jak w przypadku monta� u z zaciskami dwustronnymi, 
opisanego poni� ej: 
 
Tabela 8. Maksymalne zalecane odst � py pomi � dzy p
atwiami wspornikowymi dla zakrzywionych pokry �  
dachu / ok
adzin, wed
ug promienia krzywizny oraz o bci �� enia  

Maksymalna zalecana odleg
o��  pomi� dzy � rodkami p
atwi wspornikowych 
wed
ug podanych poni� ej obci�� e�  wiatrem/� niegiem  

mm  in.  mm  in.  mm  in.  mm  in.  

Grubo��  Promie�  krzywizny p
yty 

Równomierne obci�� enia wiatrem i � niegiem: 

Produkt 

 mm  in.  kg/m2  psf  kg/m2  psf  kg/m2  psf  kg/m2  psf  
 mm    50  10  80  16  100  20  120  24.6  

1050  41  1730  68  1730  68  1730  68  1730  68  
1500  60  1570  62  1570  62  1200  48  1200  48  
1800  72  1420  56  1420  56  1150  46  1150  46  
2200  86  1380  55  1380  55  1150  46  1150  46  
2800  110  1260  50  1260  50  1100  44  1100  44  
4000  158  1150  46  900  36  850  34  780  31  

6  

6000  236  900  36  800  32  650  26  500  20  
1400  55  1570  62  1570  62  1570  62  1570  62  
1800  72  1880  74  1420  56  1420  56  1420  56  
2200  86  1730  68  1380  55  1380  55  1380  55  
2800  110  1470  58  1470  58  1250  50  1100  43  
4000  158  1250  50  1150  46  1050  40  900  32  

8  

6000  236  1150  46  1000  40  850  34  650  26  
1750  69  1885  74  1885  74  1885  74  1885  74  
2200  86  1725  68  1725  68  1725  68  1725  68  
2800  110  1750  69  1750  69  1750  69  1450  57  
4000  158  1570  62  1400  56  1250  50  1250  50  

Dwuwarstw
owa 

10  

6000  236  1260  50  1200  48  1100  43  925  37  
1760  70  1420  55  1420  55  1380  53  1380  56  
2200  86  1380  53  1380  53  1380  53  1250  49  
2800  110  1380  53  1380  53  1250  49  1070  42  
4000  158  1150  46  1050  42  1050  42  750  30  

8  

6000  236  1100  44  960  38  825  33  625  25  
2200  72  1885  74  1885  74  1885  74  1885  74  
2200  86  1725  68  1725  68  1725  68  1725  68  
2800  110  1750  69  1750  69  1750  69  1465  58  
4600  158  1570  62  1570  62  1260  50  1260  50  

10  

6000  236  1260  50  1180  47  1075  42  900  36  
2800  110  2100  83  2050  81  2000  79  1950  77  
4000  158  1750  69  1700  67  1650  65  1600  63  

Trójwarstw
owa 

16  

6000  236  1600  63  1400  56  1250  50  1150  46  
3000  118  2125  84  2075  81  2025  79  1975  77  
4000  158  1800  71  1750  69  1700  67  1650  65  16  
6000  237  1650  65  1450  57  1300  51  1200  47  
5000  197  2300  90  2050  80  1770  70  1500  59  

25  
6000  237  2100  69  1850  73  1570  62  1300  51  
6400  252  2200  86  2050  80  1770  67  1500  59  

32  8000  315  2100  82  1950  76  1670  65  1400  55  
7000  276  2200  86  2050  80  1770  67  1500  59  

Z
o� ona (X-
Lite) 

35  
8200  323  2100  82  1950  76  1670  65  1400  55  

 

Uwagi:  
1. Obliczenia parametrów rozstawu oparte s�  na ogólnej wiedzy 
fachowej, do� wiadczeniu i specjalizacji w zakresie tego rodzaju 
produktów. 
2. Przedstawione parametry rozstawu stanowi�  naukowe szacunki 
i ekstrapolacje, przy których przyj� to odkszta
cenie na poziomie 
1/20 (5%) dla okre� lonego rozstawu i obci�� enia przy 
zastosowaniu ci� g
ych wsporników o ró� nym rozstawie. Warto� ci 
dotycz�  odst� pów pomi� dzy � rodkami. Odst� py pomi� dzy 
kraw� dziami (dolnymi i górnymi) powinny by�  ok. 20% 
mniejsze. 
3. P
yty SUNLITE wytrzymuj�  równie�  wi� ksze obci�� enia i/lub 
szerszy rozstaw, nie ulegaj� c przy tym uszkodzeniu. Wielko��  
odkszta
ce�  wzrasta jednak w takim przypadku do 1/10 (10%) 
rozpi� to�ci, czyli do poziomu niemo� liwego do zaakceptowania 
w wi� kszo� ci przypadków. 
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Uwaga: 
1. Przedstawione parametry rozstawu obliczono na podstawie odkszta
cenia przyj� tego na poziomie 1/20 (5%) dla okre� lonego rozstawu i 
obci�� enia przy zastosowaniu ci� g
ych wsporników o ró� nym rozstawie. Warto� ci dotycz�  odst� pów pomi� dzy � rodkami. Odst� py pomi� dzy 
kraw� dziami (dolnymi i górnymi) powinny by�  ok. 15-20% mniejsze. 
2. Przedstawione wielko� ci rozpi� to� ci dla wszystkich promieni poza najwi� kszymi (6,00-8,00 m) obliczono jako wynik podzia
u promienia 
pe
nego sklepienia kolebkowego 180º na sekcje o jednakowych rozmiarach. (Przyk
adowo – 
uk o promieniu 1,10 m dzieli si�  na 2 równe cz�� ci o 
d
ugo� ci 1,73 m. 	uk o promieniu 1,50 m dzieli si�  na trzy cz�� ci o d
ugo� ci 1,57 m ka� da, itd.). 
3. Zakrzywione p
yty SUNLITE s�  sztywniejsze i osi� gaj�  znacznie wi� ksz�  rozpi� to��  ni�  w przypadku monta� u p
askiego, w szczególno� ci 
przy mniejszych promieniach. Sztywno��  i wytrzyma
o��  obni� aj�  si�  z kolei w miar�  zwi� kszania promienia (dla tego samego typu p
yty). Lekko 
zakrzywiona p
yta zachowuje si�  niemal dok
adnie tak samo jak p
aska. 

 
 
h. Uwagi ogólne dotycz � ce projektu konstrukcyjnego: 
1) Zalecane parametry rozstawu wsporników okre� lone w tabelach obci�� e�  i rozstawu nie obowi� zuj� , je� eli ró� ni�  si�  od 
wymogów obowi� zuj� cych na danym terytorium przepisów konstrukcyjno-budowlanych. Ostateczne warto� ci okre� la si�  na 
podstawie faktycznych warunków panuj� cych w miejscu prowadzenia monta� u oraz na podstawie projektu wykonawczego. 
2) Ostateczna wielko��  rozstawu, tj. odleg
o� ci pomi� dzy wspornikiem lub p
atwi�  skrajn�  a pierwsz�  p
atwi�  wewn� trzn� , 
wynosi�  powinna do 80 procent zwykle przyjmowanego rozstawu dla danego obci�� enia i danego rodzaju p
yty. Warto��  t�  mo� e 
alternatywnie okre� li �  in� ynier-projektant. 
 

VII. Rozmieszczenie profili mocuj � cych i 
 � czników:  
A. Je� eli wykorzystywany jest system szklenia z zaciskami z czterech stron, pr� ty wspornikowe powinny znajdowa�  si�  na dole 
(lub wewn� trz), za�  zaciski szklenia na górze (lub na zewn� trz). P
yty SUNLITE nale� y montowa�  w taki sposób, aby profile 
zaciskowe przykrywa
y wszystkie cztery kraw� dzie p
yty. (S�  one elementami no�nymi, 
� cz� cymi szklenie z konstrukcj�  
wsporcz� , przenosz� cymi obci�� enia ze szklenia na wsporniki.) 
B. Je� eli wykorzystywany jest system szklenia z zaciskami z dwóch stron, pr� ty wspornikowe (oraz zaciski szklenia) nale� y 
montowa�  w taki sposób, aby przykrywa
y one dwie wzd
u� ne kraw� dzie p
yty, równoleg
e do kana
ów � eber. (Tak� e w tym 
przypadku s�  one elementami no� nymi, 
� cz� cymi szklenie z konstrukcj�  wsporcz� , przenosz� cymi obci�� enia ze szklenia na 
wsporniki.) 
C. Je� eli wykorzystywana jest metoda „pokrycie dachu/ok
adzina”, 
� czniki elementów szklenia (w ka� dej wersji) nale� y 
montowa�  po obu d
u� szych bokach ka� dej p
yty (równolegle do kana
ów � eber). G
ówn�  funkcj�  
� czników jest 
� czenie 
s� siaduj� cych ze sob�  p
yt. Mog�  one dodatkowo wspó
dzia
a�  przy przenoszeniu obci�� e�  na konstrukcj�  no� n� , jednak w tym 
przypadku wi� kszo��  obci�� enia przenoszona jest na konstrukcj�  no�n�  (p
atwie) poprzez � ruby mocuj� ce. � ruby wraz z 
podk
adkami metalowymi i uszczelkami gumowymi nale� y umieszcza�  wzd
u�  d
ugo� ci p
atwi podtrzymuj� cych, w odleg
o� ci 
oko
o 500-600 mm (20-24 cale) lub 300-400 mm (12-16 cali) przy p
atwi skrajnej. Je� eli stosowane s�  metalowe 
� czniki 
elementów szklenia, mocuje si�  je bezpo� lizgowo do p
atwi. 
Je� eli stosowane s�  profile po
� czeniowe z poliw� glanu, niektóre z nich mocuje si� , a innych nie. W takim przypadku � ruby 
mocuj� ce rozmieszczone s�  po obu stronach 
� cznika, oko
o 200-250 mm (8-10 cali) z ka� dej strony. 
 
 
 
 
 

Szklenie SUNLITE 

Konstrukcja wspornikowa 
ukowa 

P
atwie podporowe 

Profile po
� czeniowe mocowane do p
atwi 

Rysunek 15. Schemat 
standardowego zadaszenia 
zakrzywionego w sklepieniu. 
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VIII. Przygotowanie do szklenia: 
A. Okre � lenie g
 � boko � ci profilu z
 � czowego, naddatek na rozszerzanie cieplne: 
Parametry te zale� ne s�  od wymiarów p
yty SUNLITE i odnosz�  si�  do czterech boków p
yty (system z zaciskami z 
czterech stron) lub do czterech kraw� dzi równoleg
ych do kana
ów � eber (system z zaciskami z dwóch stron). 
1. Naddatek na rozszerzanie: 
P
yta SUNLITE rozszerza si�  o oko
o 3 mm na metr (1/8 cala na 3 1/3 stopy) d
ugo� ci (lub szeroko� ci) w zakresie 
temperatur zastosowania oko
o 50 °C (90 °F), który w wi� kszo� ci przypadków jest praktycznym zakresem operacyjnym. 
W przypadku p
yty o szeroko� ci 1,00 m (lub 40 cali) i d
ugo� ci 1,50 m (60 cali) naddatek 3 mm wszerz i 5 mm wzd
u�  
powinien by�  teoretycznie wystarczaj� cy. Ze wzgl� dów praktycznych zalecamy, aby podwoi�  wielko��  tego naddatku. 
Naddatek nale� y podzieli�  pomi� dzy oba boki p
yty. 
2. Zak
adka kraw� dzi: (odleg
o�� , na jak�  p
yta szkl� ca nachodzi na ram�  konstrukcyjn� ). 
3. G
� boko��  profilu z
� czowego: (naddatek na rozszerzanie + zak
adka kraw� dzi). PALRAM zaleca stosowanie 
g
� boko� ci profilu z
� czowego przynajmniej 20 mm (0,8 cala) dla szeroko� ci do 1,0 m (40 cali) lub 25-30 mm (1,0 – 1,2 
cala) dla wi� kszych rozpi� to� ci. 

 
 

 
IX. Przygotowania do monta � u: 
A. Zerwa�  foli �  zabezpieczaj� c�  z obu kraw� dzi p
yty (w�� szych boków) do ok. 80-100 mm (3,5-4 cale) od kraw� dzi 
p
yty, aby umo� liwi �  naklejenie aluminiowej ta� my uszczelniaj� cej. Je� eli na kraw� dziach naklejone jest tymczasowe 
uszczelnienie fabryczne, nale� y je zdj��  przed przymocowaniem ta� my aluminiowej. Ta� m�  uszczelniaj� c�  nale� y naklei�  
równo wzd
u�  kraw� dzi, aby dobrze i równomiernie przylega
a do p
yty po obu stronach, sprawdzaj� c, czy wszystkie 
niezabezpieczone zako� czenia kana
ów � eber zosta
y prawid
owo uszczelnione. 
 
 

Rama drewniana 

Drewniany 
profil 

zaciskowy przy 
szkleniu „na 

mokro” 

Uszczelnienie silikonowe 
P
yty SUNLITE 

Gumowa 
ta� ma 

uszczelnia
j� ca 

Rysunek 16a 

a - Naddatek na rozszerzenie 
b - G
� boko��  zak
adki kraw� dzi 
c - G
� boko��  profilu z
� czowego: a+b 

� ruba mocuj� ca Górny profil 
aluminiowy 

Gumowy profil 
uszczelniaj� cy / uszczelka 

Uszczelka 
P
yty SUNLITE 

Dolny profil 
monta� owy z 
aluminium 

Stalowa belka 
podporowa 
aluminium 

� ruby mocuj� ce 

a. Szeroko��  p
yty 
b. D
ugo��  p
yty 
c. Szeroko��  ramy 
d. D
ugo��  ramy 
e. G
� boko��  zak
adki 
f. Naddatek na rozszerzanie cieplne 
g. G
� boko��  profilu z
� cznego e + f 

Rysunek 16c. Schemat g
� boko� ci profilu z
� cznego i naddatku na rozszerzanie (metoda „na mokro” i „na sucho”) 
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B. Zerwa�  os
on�  wzd
u�  d
u� szych kraw� dzi po obu stronach p
yty do ok. 80-100 mm (3,5-4 cale) od kraw� dzi, 
przygotowuj� c w ten sposób p
yt�  do w
o� enia w profile po
� czeniowe lub ram�  monta� ow� . 
C. Os
on�  powierzchni spodniej nale� y zdj��  bezpo� rednio przed monta� em na dachu. Zbyt wczesne zdj� cie folii 
ochronnej nara� a p
yt�  na uszkodzenie podczas obs
ugi. 
D. Zewn� trzn�  foli�  ochronn�  z powierzchni górnej nale� y zdj��  natychmiast po zako� czeniu monta� u ca
o� ci szklenia lub 
wkrótce po nim. Je� eli czynno��  ta nie zostanie wykonana, a folia ochronna zostanie wystawiona na bezpo� rednie 
nas
onecznienie, mo� e ona przywrze�  do powierzchni p
yty, po czym wskutek jej zniszczenia trudno b� dzie j�  zdj�� . 
Sytuacja taka mo� e spowodowa�  cofni� cie gwarancji. 

 
 
 
E. Nale� y dobra�  prawid
owy rodzaj ta� my uszczelniaj� cej dla danego zastosowania, sprawdzaj� c tak� e prawid
owo��  monta� u 
przygotowanych p
yt. Uwaga: W przypadku instalacji zakrzywionych, gdzie obie ods
oni� te kraw� dzie znajduj�  si�  na dole, 
nale� y zastosowa�  ta� m�  przepuszczaj� c�  powietrze na obu kra� cach. Nale� y starannie zabezpieczy�  ta� my uszczelniaj� ce po obu 
stronach przed uszkodzeniem mechanicznym, wsuwaj� c kraw� dzie w profile aluminiowe lub przykrywaj� c profilami z 
poliw� glanu w kszta
cie litery U (Rys. 17c). 
 
X. Profile monta � owe i � ruby mocuj � ce: 
 
Rodzaje profili monta� owych / zaciskowych, wykorzystywane podczas monta� u p
yt SUNLITE, ró� ni�  si�  w zale� no� ci od 
wybranego systemu szklenia: 
A. Konstrukcja i wyko� czenie profili obramieniowych jest podobne do stosowanego w oknach szklonych, � cianach os
onowych i 
� wietlikach. S�  one wykonane z drewna, stali lub aluminium, jednak� e s�  szersze i dostosowane do wi� kszej g
� boko� ci zak
adki, 
jaka jest wymagana w przypadku p
yt SUNLITE. Ramy przygotowuje si�  wcze�niej, a do szklenia przyst� puje si�  po 
zmontowaniu ram, jednocze�nie prowadz� c pozosta
e prace wyko� czeniowe. (Zob. Rysunki 3a, 3b). 
B. Do szklenia z zaciskami z dwóch stron i z czterech stron stosuje si�  zasadniczo te same profile ramowe, które wykorzystywane 
s�  tak� e w � cianach os
onowych i �wietlikach. Niemal wszystkie przygotowuje si�  przed rozpocz� ciem szklenia, a podczas 
szklenia lub po jego zako� czeniu montuje si�  tylko zaciski i gumowe profile uszczelniaj� ce (oraz szczeliwo silikonowe w 
przypadku szklenia „na mokro”). 
C. W przypadku instalacji metod�  pokrycia dachowego i ok
adziny p
yty SUNLITE montuje si�  na szkielecie wsporczym, 
krokwiach i p
atwiach. Profile do szklenia, których konstrukcja jest zwykle bardziej p
aska, sk
adaj�  si�  z cz�� ci górnej i dolnej, 
wykonanej z poliw� glanu, sztywnego PCV lub po
� czenia materia
ów (dolny profil aluminiowy, profil górny wykonany z 
poliw� glanu lub sztywnego PCV). P
yty SUNLITE oraz profile po
� czeniowe (które s
u��  tak� e jako profile monta� owe) instaluje 
si�  jednocze� nie, krok po kroku. Wi� kszo��  profili jest na tyle elastyczna, aby mo� na je by
o gi��  w krzywizny r� cznie podczas 
monta� u na zakrzywionych konstrukcjach, dzi� ki czemu wykonywanie szklenia zakrzywionego jest niedrogie. 
 
 
 
 
 
 
 

Rysunek 17a.  
Cz�� ciowe lub ca
kowite 

zdejmowanie folii 
ochronnej przed i po 

monta� u Rysunek 17b.  
Monta�  ta� my uszczelniaj� cej 
na ods
oni� tych kraw� dziach 

p
yty 
 

Rysunek 17c.  Monta�  nieprzepuszczalnej ta� my na górnej 
powierzchni p
yty oraz monta�  ta� my przepuszczaj� cej powietrze na 

dolnej powierzchni p
yty 
 

ta� ma nieprzepuszczalna 
ta� ma filtruj� ca, przepuszczaj� ca 

powietrze 

zatyczka 
zabezpieczaj� ca 
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XI. Obs
uga i magazynowanie: 
 
A. P
yty SUNLITE nale� y transportowa�  i magazynowa�  w po
o� eniu poziomym, 
na p
askiej, solidnej palecie o wymiarach  równych lub wi� kszych od wymiarów 
p
yt. P
yty podczas transportu i obs
ugi w miejscu monta� u nale� y zabezpieczy�  i 
przymocowa�  do palety. P
yty mo� na sk
adowa�  wed
ug nast� puj� cego schematu: 
d
u� sze na dole, krótsze na górze, dzi� ki czemu kraw� dzie p
yt nie wystaj�  na 
zewn� trz bez wsparcia. 
 
B. Je� eli paleta transportowana jest wózkiem wid
owym, d
ugo��  wide
 wózka musi 
by�  przynajmniej równa szeroko� ci p
yty. Zastosowanie krótszych wide
 do 
transportu szerszej palety mo� e spowodowa�  uszkodzenie p
yt. 
 
C. P
yty SUNLITE dostarczane s�  fabrycznie w opakowaniach, owini� te w bia
y wodoszczelny polietylen. Os
on�  t�  nale� y zdj��  
jak najkrócej przed rozpocz� ciem monta� u. P
yty nale� y przechowywa�  w zadaszonym, suchym, dobrze wietrzonym miejscu, z 
dala od bezpo� redniego nas
onecznienia, zabezpieczone przed deszczem. 
 
D. Nie nale� y na d
u� szy czas pozostawia�  palety z p
ytami na deszczu, nawet je� eli produkty s�  nadal owini� te. Mo� e to 
spowodowa�  gromadzenie si�  skroplin w pustej przestrzeni wewn� trz p
yty. Natomiast d
ugotrwa
e nara� enie na dzia
anie �wiat
a 
s
onecznego mo� e spowodowa�  przegrzanie, os
abienie folii ochronnej i przywarcie do powierzchni p
yty, wskutek czego jej 
zdj� cie mo� e by�  utrudnione lub niemo� liwe. 
 
E. Nale� y unika�  sk
adowania p
yt bez os
ony ochronnej, z niezabezpieczonymi kra� cami, przez okres d
u� szy ni�  kilka dni, 
poniewa�  w otworach mo� e gromadzi�  si�  kurz. 
 
F. Wa� ne! Nie wolno przykrywa �  palety materia
ami skupiaj � cymi ciep
o lub dobrze przewodz � cymi ciep
o 
(np. przedmiotami w ciemnych kolorach, profilami lu b rurami metalowymi, blach �  stalow �  itp.) ani te �  
umieszcza �  takich materia
ów na palecie. Mog �  one gromadzi �  i przenosi �  nadmiar ciep
a na p
yty, 
powoduj � c ich zniszczenie. 
 
G. Je� eli nie mo� na unikn��  przechowywania palet na otwartym powietrzu, nale� y je przykry�  przezroczyst�  p
yt�  polietylenow� , 
kartonem lub innym materia
em izolacyjnym, staraj� c si�  okry�  palet�  ca
kowicie. 

 
 
XII. Ci� cie: 
 
A. P
yty SUNLITE mo� na ci��  standardowymi narz� dziami do drewna lub metalu. Najlepszy rezultat osi� gn��  mo� na stosuj� c 
brzeszczoty pi
y przeznaczone specjalnie do tworzyw sztucznych. Mo� na stosowa�  pi
�  tarczow�  (nieruchom�  lub przeno�n� , z 
ma
ymi z� bami odpowiednimi do ci� cia drewna li� ciastego) na wysokich obrotach, pi
�  ta� mow�  lub wyrzynark�  (ta ostatnia 
opcja jest najlepsza do ci��  krótkich, skomplikowanych), przy czym nale� y uwa� a� , aby ostrze przesuwane by
o powoli. 
Miejscowo mo� na tak� e skorzysta�  z pi
y r� cznej / pi
ki do metalu.  
 
B. P
yta w pobli� u miejsca przeci� cia musi by�  
podtrzymywana. Nale� y usuwa�  kurz i okruchy 
pozosta
e po ci� ciu spr�� onym powietrzem i/lub 
odkurzaczem. Zaleca si�  tak� e oczyszczenie 
czystym spr�� onym powietrzem pustych w � rodku 
kana
ów, wydmuchuj� c z nich py
 i wióry. 
 
C. P
yty niewielkiej lub � redniej grubo�ci o 
umiarkowanych rozmiarach mo� na ci��  krótkim, 
ostrym, cienkim ostrzem (zachowuj� c niezb� dne 
� rodki ostro� no� ci). Do ci� cia wzd
u�  mo� na tak� e 
wykorzysta�  specjalne r� czne narz� dzie z drutem 
s
u�� cym jako ostrze tn� ce. 
 
 
 

Rysunek 18 

Rysunek 19 
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XIII. Wiercenie:  
A. Do wiercenia mo� na stosowa�  wiert
a do metalu. Przy 
nawiercaniu otworów przeznaczonych na � ruby mocuj� ce nale� y 
pami� ta� , aby � rednica otworu by
a o 2 mm wi� ksza od � rednicy 
wkr� tu. Tak jak w przypadku ci� cia, nale� y koniecznie 
podtrzymywa�  p
yt�  w okolicach miejsca nawiercania, a tak� e 
oczyszcza�  j�  z py
u i wiórów na zewn� trz i wewn� trz. 
 
B. Nale� y bardzo uwa� a� , aby wszystkie niezb� dne otwory 
wywierci�  prostopadle do powierzchni p
yty. 
 
C. Przewiercanie p
yty celem zamontowania elementów 
mocuj� cych to popularna metoda monta� u. Zaleca si�  jednak korzystanie z niej przede wszystkim w prostych, 
ekonomicznych projektach, za�  w innych sytuacjach nale� y stosowa�  j�  oszcz� dnie. 
 
 
XIV. Uszczelnianie i klejenie: 
 
A. Szczeliwo silikonowe: PALRAM zaleca stosowanie produktów Dow Corning 3793 (bia
ego) lub Novasil S-64, 
produkowanego przez Otto Chemie (bia
ego lub bezbarwnego). 
 
B. Ta� my uszczelniaj � ce i zabezpieczaj � ce przed oddzia
ywaniem czynników atmosferycznych: 
Stosowane w systemach „na mokro” i „na sucho”. 
W systemie „na mokro”  mo� na stosowa�  samoprzylepn�  ta� m�  dwustronn�  z gumy butylowej IDL 311 L (Sellotape) lub 
zwyk
e ta� my neoprenowe b� d�  z EPDM, wraz z opisanym wy� ej szczeliwem silikonowym. 
W systemie „na sucho” wykorzystuje si�  ta� my uszczelniaj� ce z neoprenu lub gumy EPDM (w prostszych uk
adach 
konstrukcyjnych) lub profilowane ta� my neoprenowe b� d�  EPDM, umieszczane w rowkach metalowych profili 
po
� czeniowych / konstrukcyjnych. Nacisk mechaniczny wywierany przez profil zaciskowy na uszczelk�  gumow�  
zapewnia podobny efekt uszczelnienia, co w przypadku instalacji szklanych. 
 
C. Uszczelnienie p
yt wykona�  mo� na z aluminiowych ta� m samoprzylepnych, przepuszczaj� cych powietrze lub nie, 
zgodnie z opisem zawartym w rozdziale na temat przygotowania p
yty. Takie specjalne ta� my naby�  mo� na u wiod� cych 
producentów ta� m lub zamówi�  u dystrybutorów PALRAM/SUNTUF (Zob. rysunki 17b, 17c). Informacje na temat 
dopuszczalnych zamienników znale��  mo� na w broszurze z informacjami technicznymi pt. „Kleje i szczeliwa mo� liwe do 
zastosowania z p
ytami z poliw� glanu”. Mo� na tak� e zwróci�  si�  w tej sprawie do dystrybutora PALRAM. 
 
XV. Akcesoria dodatkowe: 
PALRAM dok
ada wszelkich stara�  w celu stworzenia pe
nego zestawu akcesoriów do asortymentu produktów SUNLITE, 
usprawniaj� cych ich stosowanie oraz pozwalaj� cych unikn��  konieczno� ci wyszukiwania w
a� ciwych rozwi� za�  do 
prawid
owego monta� u. Obecnie SUNLITE oferuje odpowiednie 
� czniki odporne na korozj� , specjalne zestawy 
podk
adek i uszczelek oraz asortyment silikonów do zastosowania jako szczeliwa i spoiwa. Dost� pne s�  tak� e podstawowe 

� czniki w kszta
cie litery „H” z poliw� glanu oraz za� lepki w kszta
cie litery „U”, a tak� e nieprzepuszczalne oraz 
przepuszczaj� ce powietrze aluminiowe ta� my uszczelniaj� ce do zabezpieczania kra� ców. W najbli� szej przysz
o� ci 
planowane jest uwzgl� dnienie w ofercie ró� nych specjalistycznych aluminiowych profili monta� owych, ta� m 
uszczelniaj� cych i uszczelek z gumy EPDM. O szczegó
owe informacje na ten temat nale� y zwróci�  si�  do lokalnego 
dystrybutora SUNLITE. 
Na rysunkach zawartych w niniejszym podr� czniku wyst� puj�  zarysy ró� nych profili aluminiowych i stalowych, 
elementów konstrukcyjnych, materia
ów uszczelniaj� cych i innych elementów niezb� dnych do realizacji ró� norodnych 
projektów. Takie produkty i materia
y mo� na zwykle naby�  od specjalistycznych dostawców artyku
ów metalowych i 
akcesoriów szklarskich. Inne wzmiankowane elementy, takie jak kana
y, zamkni� cia, zatyczki, elementy ci� te, obróbki 
blacharskie itp. musz�  by�  wykonane na zamówienie, wed
ug konkretnego projektu. 
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XVI. Zalecenia ogólne dotycz � ce post � powania z p
ytami SUNLITE: 
A. Czyszczenie 
1. Utrzymywanie p
yt SUNLITE w nale� ytej czysto� ci pozwala uzyska�  najlepsze 
d
ugotrwa
e rezultaty. Zwykle p
yty samooczyszczaj�  si�  wystarczaj� co podczas opadów 
deszczu. Niewielkie powierzchnie w okre� lonych miejscach mo� na zmywa�  roztworem 
detergentów do zastosowa�  domowych. Nale� y sprawdzi� , czy dany � rodek nie zawiera 
substancji � ciernych ani rozpuszczalników. Nale� y przemy�  powierzchni�  ciep
�  wod� , 
nast� pnie zmy�  zabrudzenia mi� kk�  g� bk�  lub szczotk� , najlepiej gor� c�  wod� , a�  do 
usuni� cia plamy. Sp
uka�  wod�  i osuszy�  mi� kk�  � ciereczk� . 
 
2. Silne zabrudzenia smarem lub smo
�  mo� na usuwa�  wodnym roztworem alkoholu 
izopropylowego. Powierzchni�  nale� y delikatnie przeciera�  mi� kk� . Nast� pnie post� powa�  
wed
ug wskazówek zawartych w powy� szym punkcie, obficie sp
ukuj� c wod� . 
 
3. Unika�  czyszczenia na sucho, poniewa�  cz� stki piasku i kurzu przywieraj� ce do powierzchni szklenia mog�  j�  porysowa� . 
 
4. Du� e powierzchnie mog�  by�  zmywane profesjonalnymi 
myjkami ci� nieniowymi, wod�  z ewentualnym dodatkiem 

agodnego � rodka czyszcz� cego, lub te�  myjkami parowymi. 
 
5. Nale� y unika�  przesuwania p
yt le�� cych jedna na 
drugiej, tak� e przed zdj� ciem folii ochronnej. Przesuwanie 
powoduje powstawanie w p
ycie 
adunków 
elektrostatycznych, a w rezultacie przyci� ganie brudu i kurzu 
i utrudnienie czyszczenia. 
 
B. � rodki bezpiecze � stwa podczas instalacji i konserwacji: 
1. Podczas monta� u p
yt SUNLITE oraz prowadzenia prac konserwacyjnych nale� y zawsze przyj�� , � e no�no��  danej p
yty jest 
zbyt niska do ud� wigni� cia osoby prowadz� cej prace. Podczas prowadzenia robót na przeszklonym dachu dowolnego typu nale� y 
zawsze korzysta�  z drabin lub platform. 
 
2. Nie wolno wchodzi �  na p
yty SUNLITE pomi � dzy p
atwiami ani na przeszklon �  konstrukcj � !!! Je � eli jest to 
bezwzgl � dnie konieczne, wolno stawa �  tylko na kraw � dziach p
atwi lub ram konstrukcyjnych. 
 
3. P
yt szkl� cych nie wolno pozostawia�  na dachu ani na powierzchni szklenia 
bez nadzoru do momentu prawid
owego zamocowania wszystkich zacisków i � rub 
mocuj� cych. Przez ca
y czas monta� u nale� y uwa� a� , aby p
yty przygotowane do 
monta� u by
y tymczasowo zabezpieczone przed gwa
townymi podmuchami 
wiatru. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Poniwa�  firma Palram Industries nie ma wp
ywu na sposób korzystania z materia
ów przez osoby trzecie, nie mo� e zagwarantowa�  osi� gni� cia rezultatów identycznych z opisanymi w niniejszej 
publikacji. Ka� dy u� ytkownik materia
u powinien na w
asn�  r� k�  przeprowadzi�  próby maj� ce na celu okre� lenie, czy materia
 jest w
a� ciwy dla danego zastosowania. Zawarte w niniejszej 
publikacji informacje na temat mo� liwych lub proponowanych zastosowa�  materia
ów nie stanowi�  aktów udzielenia licencji na mocy jakiegokolwiek patentu Palram Industries dotycz� cego 
danego zastosowania, ani te�  nie stanowi�  zalecenia zastosowania takich materia
ów z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych. Firma Palram Industries i jej dystrybutorzy nie ponosz�  
odpowiedzialno�ci z tytu
u jakichkolwiek szkód spowodowanych nieprawid
owym monta� em materia
u. Zgodnie ze stosowan�  przez nas zasad�  ci� g
ego ulepszania produktów, klient powinien 
zwróci�  si�  do lokalnego dostawcy produktów Palram Industries celem uzyskania naj� wie� szych danych. 
 
 

Scala Plastics Poland Sp. z o.o. 
ul. Dzia
kowców 1, 62-300 Wrze� nia 

tel. 061/ 43-67-300;  fax 061/ 43-67-100 
www.scalaplastics.com.pl  
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Uwaga! Nie wolno wchodzi �  na 
p
yty pomi � dzy p
atwiami!  
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